COK AMACLI
ENDUSTRIYEL YAPISTICILAR VE
TUTKALLAR

Pencere ve kapi yapistirma, Yuzey yapistirma Lamba, zivana ve finger
joint yapistirma Iskelet islerinde, koltuk iskeleti, koltuk, sandalye,

masa yapimindaki nemli yapisma ortaminda, Islak veya nemli =~ =

agaclarin birbirine yapistirilmasinda kullanlir. Sert agaclarda, MDF, E N D USTRIYE L

Sunta ve her tiirlii agactan birinin digerine ve kendi tiiriinden herhangi YA P I ST I R I c I LA R
X4

bir malzemeye yapistiritmasiamactile kullanilir.
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PWI 1000
PWI 2000

PWE 1100
PWE 2100

MVP - 3300

MVP - 3400

CA - 2700

CF - 2300

EDG - 5200

EDG - 5250

EDG - 5300

EDG - 5400

EDG - 5500

EDG - 5550

PD2 - 2500

PD3 - 2600

PU - 7700
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Panel ve Profil Kaplama,
Adac ve adgag bazli
profillerin kaplanmasinda

kullanihr (PVC ve ABS v.b)

Pencere profillerinin PVC
folyo ve kadit ile
kaplanmasl. Termoplastik ve
duroplastik folyolarin agag

bazl malzemeler, rejit PVC,

3D uygulamalarda
termoplastik folyo ile agag
esasli malzemelerin

yapistiriimasi.

3D uygulamalarda
termoplastik folyo ile agag
esasli malzemelerin

yapistiriimasi.

Farkli kalinhklardaki
laminantlarin MDF
ylizeyine yapistiriimasi
ve postforming
uygulamasinda kullanilir,
Yer désemeleri Adag

Mobilya, yatak ve koltuk
sanayinde stnger, elyaf,
kumas, kece, désemelik
kumas vb. malzemelerin
birbirlerine veya diger
malzemelere

Kenar bantlama
makinelerinde PVC, ABS,
POLYESTER, HPL ve
melamin kenar bantlar
nin yapistirimasinda
kullanilan gticlti bir yapi

Kenar bantlama
makinelerinde PVC, ABS,
POLYESTER, HPL ve
melamin kenar bantlari
nin yapistiriimasinda
kullanilan glclt bir yapi

Edri kenar bantlama
makinelerinde PVC, ABS,
POLYESTER, HPL ve
melamin kenar
bantlarinin
yapistiriimasinda

Kenar bantlama
makinelerinde PVC, ABS,
POLYESTER, HPL ve
melamin kenar bantlar
nin yapistirimasinda
kullanilan gliclt bir yapi

Kenar bantlama
makinelerinde PVC, ABS,
POLYESTER, HPL ve melamin
kenar bantlarinin yapistiri
Imasinda kullanilan gticl
bir yapistiricidir.

Profil kaplama makinalar
nda.MDF (zerine dodal
kaplama, CPL, dekoratif
kagdt.

Pencere ve kapi yapistirma, Y{
zey yapistirma Lamba, zivana
ve finger joint yapistirma i
skelet islerinde, koltuk iskeleti,
koltuk, sandalye, masa yapimi
ndaki nemli yapisma ortami

Pencere ve kapi yapistirma. Yu
zey yapistirma Lamba, zivana
ve finger joint yapistirma i
skelet islerinde, koltuk iskeleti,
koltuk, sandalye, masa yapimi
ndaki nemli yapisma ortami

Pencere ve kapi
uygulamalarinda. Ahsap ve
ahsap malzemelerin
laminant uygulamalarinda.
Dis mekan uygulamalarda.
MDF panel uygulamalarinda

melamin recineli ylizeyler ve TRRP.
UYGULAMA iseviora kool esasl kalinlastirma stincidir. (Kenar bantlari stinadir. (Kenar bantlari kullanilan gticlt bir stincdr, nda, Islak veya nemli agaclarin nda, Islak veya nemli agaclarin kullanihir,
metal ylizeylere kaplanmasi pli i i i i
ALANLARI yuzey p uygulamalar KoPuI< nin primerli 0!m05| nin primerli ollm05| yapistiricidir. birbirine yapistirimasinda birbirine yapistirimasinda
malzemeler (Polistren ko gerekmektedir.) gerekmektedir.) . .
y o kullanilir. Sert agaclarda, MDF, kullanilir. Sert agaclarda, MDF,
plk haric) birbirlerine . .
tekstil Sunta ve her tirld agactan Sunta ve her tirld agactan
veya te
T birinin digerine ve kendi tird birinin digerine ve kendi tlrt
nden herhangi bir malzemeye nden herhangi bir malzemeye
yapistiriimasi amaci ile kullanih yapistiriimasi amaci ile kullanih
r. r.
Hizli kuruma, yiiksek Rulo uygulamalarinda ve Cok iyi spray edilebilme Cok iyi spray edilebilme Yiksek ilk tutus, Cok Solvent bazli, alev Yiiksek ilk tutus, iyi Yiiksek ilk tutus, lyi Dustik uygulama sicakligi Mukemmel dozajlama, Mikemmel dozajlama, Kaplama yapilacak Tek kompenentli bir yapistirici Tek kompenentli bir yapistiric Tek kompenantli bir yapisti
uygulama hizi Yiiksek isi doctor-knife uygulamalari ozelligi. iyi 1si direnci (90 dzelligi. lvi 1s1 direnci (90 ile yonli uygulama Manuel almayan, elastomer erime endeksi, Genis erime endeksi, Genis 140 derece, Gok iyi erime Yiiksek ilk tutus, lyi Yiiksek ilk tutus, iyi erime malzemelere gére genis dir. Kisa presleme stiresi. dir. Yuksek talepler icin cift ricidir, Uzun raf 8mrd, kolay
diram] nda uygun olmasi.Dustik derece) lyi reaktivasyon hizi. | 120 °C derece arasinda) lyi uygulamalar icin esasli, tek komponentli uygulama alani. uygulama alani. endeks degderleri, Uzun erime endeksi, Dolgusuz endeksi, Dustik dolgu orani. uygulama isi aralg), Yiksek kompenentli tutkal, Sicak ve uygulama ve kisa kirlesme
tuketim, Yiksek, iyi isi R T uygunluk bir yapistincidir, acik zaman, 0.20 kenar bir Grinddr, ilk tutus ve homojenik yayili soguk yapistirmalar icin uygun, zamani.
direnci, Dis uygulamalar icin bantlari icin uygundur. m Kisa presleme stiresi.
uygunluk. Zor profillerde bile
L3 L3 .
OZELLIKLERI yiiksek ilk tutus. Agag ve
plastik malzemelerde iyi
yapisma kalitesi. Sulu ve
nemli ortamlarda iyi
yaslanma direnci.
. . Cozelti Polyester poliliretan . . . ) . . . . . . . .
BAZ Politiretan Politiretan Politiretan Dispersiyon dispersiyon Polikloropren Elastomer Eva-Copolimer Eva-Copolimer Eva-Copolimer Eva-Copolimer Eva-Copolimer Poliolefin PVAC Dispersiyon PVAC Dispersiyon Politretan
RENK Sari Sari Beyaz Beyaz Kirmizi veya Seffaf Kirmizi veya Seffaf Natural Natural Natural Seffaf Semi Seffaf Sari Beyaz Vizkoz Sivi Beyaz Vizkoz Sivi Kahverengi
PAKETLEME 25 Kg - 250 Kg 25 Kg - 250 Kg 20 Kg - 1100 Kg 20 Kg - 1100 Kg 3Kg-15Ka. 3Kg-15Kg-225Kg-1100Kg | 25 kg, Kadit torbalarda 25 kg. Kagit torbalarda 25 kg. Kagit torbalarda 20 kg. Kagt torbalarda 25 kg. Kagit torbalarda 20 kg. Kagit torbalarda 1000 KG/30 KG/ 10 KG/ 4 KG 30 kg - 1100 kg 30 Kg-250 kg-1000 Kg
Profil kaplama ve Profil kaplama ve 1,6 - 1,8 Uclu tabanca ve 5-7 1,6 - 1,8 Uclu tabanca ve 5-7 Yapistirict 1,8 mm capli Yapistirict 1,8 mm ¢ Otomatik kenar Uygulama esnasinda Edri kenar bantlama Merdane sistemli kenar Merdane sistemli kenar Uygulama esnasinda ortam Uygulama firca, tutkal stirme Uygulama firca, tutkal stirme Spaluta veya el merdanesi
laminasyon makinelerinde laminasyon makinelerinde bar arallginda mdf yiizeye bgrtulra[llglndu rlndf DEZEVE pistole veya spatula apl pistole ile uygulani bantlama, rulo ortam sicakhiginin makineleri ve manuel banlama makinalari banlama makinalari sicakhiginin 150C'den fazla merdanesi ile yapilabilir. merdanesi ile yapilabilir, ile yapistinlacak ytizeylerin
) ) istole ile uygulanir. . : o , ; .
pistole ile uygulanir, R vo ile uygulanir, L aplikasyonlu kenar 15°C'den fazla olmasi, uygulama aparatlari ile olmas, yapistiricinin kuru, kir, toz ve yagdan ari
UYGULAMA banlama makineleri. Slot yapistincinin yGDI?tII’HUCUk yiizeyin tek ndirilmis almasina dikkat
; yapistirilacak yizeyin tarafinin tamamina -~
| A nozzle aplikasyonlu . ediniz.
METODLARI I — tek tarafinin tamamina yayilacak sekilde
yayilacak sekilde uygulanmahdir.
. Yiizey yapistirma : 100-130 g/m’ Tutkalin tliketim sarfiyati
UYGULAMA Tutkalin tlketim Tutkalin tiketim sarfiyatl Tutkalin tuketim sarfiyatl | Tutkalin tiketim sarfiyatl | Tutkalin tiketim sarfiyatl Tutkalin tiketim sarfiyatl Tutkalin tiketim sarfiyatl Tutkalin tiketim sarfiyatl 'y — . yiizeylere uygulanan miktara
290-120 gr/m’ 290-120 gr/m’ 80-110 gr/M2 80-110 gr/m’ sarfiyat! yiizeylere . . . . . . . . : Iy @D ERISUTe § 020 e
MIKTARI ; ) yiizeylere uygulanan yizeylere uygulanan Yyiizeylere uygulanan yizeylere uygulanan Yyiizeylere uygulanan yizeylere uygulanan miktara yizeylere uygulanan miktara gére degisiklik gBsterir.
uygulanan miktara gére
ACIK ZAMAN 1-2 dakikadir. 6-7 dakikadir. 8 = 3 dak. 20°C 20-30 dakikadir,
Oda sicakhiginda yapiimasi Oda sicakliginda yapilmasi Oda sicakliginda yapilmasi Oda sicakliginda yapilmasi Parlayici solventler Serin ve kuru yerde Oda sicakhginda Oda sicakliginda Oda sicakhginda Oda sicakliginda Oda sicakhidginda yapiimasi Oda sicakhiginda yapiimasi Oda sicakhidginda yapilimasi
tavsiye edilir. Malzemeler tavsiye edilir. Malzemeler tavsiye edilir. Malzemeler tavsiye edilir. Malzemeler icerdiginden serin ve muhafaza ediniz. yapiimasi tavsiye edilir. yapilmasi tavsiye edilir. yapilimasi tavsiye edilir. yapiimasi tavsiye edilir. tavsiye edilir. Malzemeler tavsiye edilir. Malzemeler tavsiye edilir. Malzemeler
STOKLAMA kuru ve serin ortamda kuru ve serin ortamda kuru ve serin ortamda kuru ve serin ortamda kuru yerde muhafaza Malzemeler kuru ve serin Malzemeler kuru ve serin Malzemeler kuru ve serin Malzemeler kuru ve serin kuru ve serin ortamda kuru ve serin ortamda Soguktan korunmalidir Soguktan korunmalidir kuru ve serin ortamda

nemden uzak muhafaza
edilmelidir.

nemden uzak muhafaza
edilmelidir.

nemden uzak muhafaza
edilmelidir.

nemden uzak muhafaza
edilmelidir.

ediniz.

ortamda nemden uzak
muhafaza edilmelidir.

ortamda nemden uzak
muhafaza edilmelidir.

ortamda nemden uzak
muhafaza edilmelidir.

ortamda nemden uzak
muhafaza edilmelidir.

nemden uzak muhafaza
edilmelidir.

nemden uzak muhafaza
edilmelidir.

nemden uzak muhafaza
edilmelidir.
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